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OPTIONS

•  Longitudinal fold made by folding blades 
instead of air.

•  Production monitoring system.

•  Multiple stacker stations for automatic sorting.

•  Lifting stacker(s).

•  Shorter version for locations with limited floor 
space.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Maximum piece length: 220cm (86”)
Maximum piece width: 120cm (47”)  

Electrical consumption: 1.7 kWh (2.3 HP)
Power supply:

3 x 220-240V, 50/60Hz or 3 x 380-400V, 50/60Hz
3 x 208V, 60Hz or 440-480V / 60Hz

Air consumption: 15 m3/hr (8.83 CFM)
Air pressure: 6 bar (87 PSI)

Machine dimensions without delivery conveyor*:
369 x 141 x 137 cm (lxwxh)
145x55x54” (lxwxh)  

Machine dimensions with delivery conveyor*:
476 x 194 x 137 cm (lxwxh)
187x76x54” (lxwxh)

Machine weight: 1500 kg (3,306 lb.)

*Shorter version has a length of 319cm (126”)

CONTROL SYSTEM
The FLEXFOLD AG220 has a user-friendly color touch screen that 
makes it easy for novice operators to modify and create folding 
programs. The unit is controlled by a PLC for added reliability.
Up to 60 different folding programs can be created; each able 
to process up to four different items. Data can be conveniently 
backed-up on a USB flash drive. Production statistics are 
available as well.
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Oprócz niezrównanej zdolności do automatycznego składania i układania ręczników oraz 
prześcieradeł o różnych rozmiarach, FLEXFOLD AG220 może również składać odzież, taką 
jak t-shirty, koszulki polo, podkoszulki, fartuchy, odzież szpitalną, mundury, spodnie, 
a nawet kombinezony — dzięki czemu FLEXFOLD AG220 to najbardziej elastyczna 
automatyczna składarka odzieży na rynku!

FLEXFOLD AG220 możne posiadać aż do czterech stacji układania, co daje operatorom 
możliwość losowego przetwarzania do czterech elementów na program. Przedmioty te są 
następnie automatycznie identyfikowane, składane i wysyłane do dedykowanej stacji 
układania.

UŻYTKOWANIE
Bielizna jest umieszczana na przenośniku podającym, który 
można ustawić na jeden z trzech trybów pracy, aby 
zmaksymalizować jakość: 
- ręczny, który podaje bieliznę po naciśnięciu przycisku 
(stosowany głównie do odzieży z rękawami),
- auto-wykrywanie, który automatycznie uruchamia 
przenośnik po zakryciu czujnika.
- tryb ciągły.

Odzież można wprowadzać ramionami skierowanymi do 
góry, dzięki czemu długie rękawy można łatwo złożyć 
ręcznie. Odzież z krótkim rękawem zwykle nie wymaga 
ręcznego składania.

Możliwość wstrzymania pracy urządzenia w celu ręcznej 
regulacji końca krawędzi umożliwia konsekwentną obróbkę 
bardziej wymagających elementów, takich jak dopasowane 
prześcieradła.

FLEXFOLD 
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FLEXFOLD AG220 to idealna składarka dla pralni przetwarzających szeroką gamę 
bielizny suszonej w suszarce, takiej jak odzież i ręczniki.

LONGITUDINAL (PRIMARY) FOLD PRINCIPLE
Once the piece enters the longitudinal fold section, the item is 
identified by measuring its length.  The longitudinal/primary 
fold(s) are accomplished by a combination of position-controlled 

folding templates and air blasts.  The measuring of each item 
combined with a large primary fold section allows operators to 
process mixed batches containing a wide range of sizes.

CROSSFOLD PRINCIPLE
After leaving the longitudinal/primary fold section, items enter 
the crossfold section where up to two crossfolds can be created. 
The FLEXFOLD AG220’s unique ability to process apparels with 
shoulders facing up makes it possible to quickly feed short and 
long items.
In order to secure stable and high quality folds, both crossfolds 

are made by air-assisted reversing belts. A neatly folded package 
is obtained by continuously pressing the items between belts as 
they move through the machine. Top-quality stretch belts ensure 
that the thickness of the linen does not affect folding quality.

Once folded, apparels are delivered with collars facing up.

SORTING & STACKING PRINCIPLE
Once the crossfolds are completed, the items are sorted onto one 
of the (lifting) stacker stations. As soon as the stack reaches the 

predetermined height, a retractable conveyor neatly transfers the 
items onto the final delivery belt.

Gdy stos osiągnie ustaloną wysokość, urządzenie starannie 
przenosi go na taśmę przenośnika końcowego odbioru 
znajdującego się po lewej lub prawej stronie urządzenia 
i dostarcza na przód lub tył maszyny.

FLEXFOLD AG220 może składać elementy o wymiarach do 
220 x 120 cm (86 x 47 cali).
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Besides its unsurpassed ability to automatically fold and stack towels and sheets of various sizes, 
the FLEXFOLD AG220 is also capable of folding apparels such as t-shirts, polo shirts, undershirts, 
scrubs, hospital garments, uniforms, pants, and even overalls—making the FLEXFOLD AG220 the 
most flexible  automatic garment folder in the market!

The FLEXFOLD AG220 can be provided with up to four stacker stations, giving operators the 
ability to randomly process up to four items per program. These items are then automatically 
identified, folded and dispatched onto a dedicated stacker station.

OPERATION
The linen is placed on the feeding conveyor which can be set to 
one of three operating modes to maximize quality: manual which 
feeds the linen after pressing a push button (mostly used for 
garments with sleeves), auto-detect which automatically starts 
the conveyor once a sensor is covered, and continuous mode. 

Apparels can be fed with shoulders facing up so that long sleeves 
can easily be hand-folded.  Short-sleeved garments usually do 
not require any manual folding.

The unit’s ability to pause for manual adjustment of trailing 
edges makes it possible to consistently process more challenging 
items such as fitted sheets.

FLEXFOLD 
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The FLEXFOLD AG220 is the ideal folding machine for laundries processing a wide 
range of tumbler dried linens such as garments and towels.

SKŁADANIE WZDŁUŻNE (PODSTAWOWE)
Gdy element wejdzie w sekcję fałdy podłużnej, jest 
identyfikowany przez pomiar jego długości. Wzdłużne/
główne fałdy są wykonywane przez kombinację szablonów 
składania z kontrolowanym położeniem i podmuchów 
powietrza. 

Mierzenie każdego elementu w połączeniu z dużą główną 
sekcją składania umożliwia operatorom przetwarzanie 
mieszanych partii zawierających szeroki zakres rozmiarów.

SKŁADANIE POPRZECZNE
Po opuszczeniu sekcji składania wzdłużnego/głównego 
elementy przechodzą do sekcji składania poprzecznego, 
w której można utworzyć maksymalnie dwa złożenia 
poprzeczne. Wyjątkowa zdolność FLEXFOLD AG220 do 
obróbki odzieży z ramionami skierowanymi do góry 
umożliwia szybkie podawanie krótkich i długich artykułów.
W celu zapewnienia stabilnych i wysokiej jakości złożeń, 
oba składy poprzeczne wykonywane są za pomocą

pasów nawrotnych ze wspomaganiem pneumatycznym. 
Starannie złożony pakiet uzyskuje się poprzez ciągłe 
dociskanie przedmiotów między pasami podczas 
przemieszczania się przez maszynę. Najwyższej jakości pasy 
stretch zapewniają, że grubość tkaniny nie wpływa na 
jakość składania.
Po złożeniu odzież jest dostarczana z kołnierzykiem 
skierowanym do góry.

SORTOWANIE I UKŁADANIE
Po zakończeniu składania poprzecznego elementy są 
sortowane na jednej z (podnoszących) stacji układania. Gdy 
tylko stos osiągnie określoną wysokość, chowany 

przenośnik starannie przenosi elementy na końcową taśmę 
podającą.

Once a stack reaches its predetermined height, the unit neatly 
transfers it onto a final delivery conveyor belt located at either 
the left or right side of the unit and delivers it to either the front 
or the rear of the machine. 

The FLEXFOLD AG220 can fold items up to 220 x 120cm 
(86 x 47”).
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OPCJE

• Składanie wzdłużne wykonane przez składane 
ostrza zamiast powietrze.

• System monitorowania produkcji.

• Wiele stacji układania do automatycznego 
sortowania.

• Podnoszona(e) sztaplarka/sztaplarki.

• Krótsza wersja dla ograniczonych powierzchni.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

 220cm (86”)Maksymalna długość elementu: 
Maksymalna szerokosć elementu:   120cm (47”)  

Zużycie energii elektrycznej:                 1.7 kWh (2.3 HP)
Zasilanie: 

3 x 220-240V, 50/60Hz or 3 x 380-400V, 50/60Hz

3 x 208V, 60Hz or 440-480V / 60Hz

Zużycie powietrza:                                   15 m3/hr (8.83 CFM)

Ciśnienie powietrza:                                 6 bar (87 PSI)

Wymiary maszyny bez przenośnika podającego*:
369 x 141 x 137 cm (LxWxH) 
Wymiary maszyny z przenośnikiem podającym*: 
476 x 194 x 137 cm (LxWxH) 

Waga:     1500 kg (3,306 lb.)

*Krótsza wersja ma długość 319 cm (126 cali)

SYSTEM STEROWANIA
FLEXFOLD AG220 ma przyjazny dla użytkownika kolorowy 
ekran dotykowy, który ułatwia początkującym operatorom 
modyfikowanie i tworzenie programów składania. Jednostka 
jest kontrolowana przez PLC w celu zwiększenia 
niezawodności. Można utworzyć do 60 różnych programów 
składania; każdy jest w stanie przetworzyć do czterech różnych 
przedmiotów. Kopię zapasową danych można wygodnie 
zapisać na dysku flash USB. Dostępne są również statystyki 
produkcji.
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