SKEADARKA
FLEXFOLD AG220

www.foltex.nl === FOLTEX



/

FLEXFOLD
AG220

FLEXFOLD AG220 to idealna sktadarka dla pralni przetwarzajacych szeroka game

bielizny suszonej w suszarce, takiej jak odziez i reczniki.

Oproécz niezrownanej zdolnosci do automatycznego sktadania i uktadania recznikéw oraz
przescieradet o réznych rozmiarach, FLEXFOLD AG220 moze rowniez sktada¢ odziez, taka
jak t-shirty, koszulki polo, podkoszulki, fartuchy, odziez szpitalng, mundury, spodnie,
a nawet kombinezony — dzieki czemu FLEXFOLD AG220 to najbardziej elastyczna
automatyczna sktadarka odziezy na rynku!

FLEXFOLD AG220 mozne posiada¢ az do czterech stacji uktadania, co daje operatorom
mozliwos¢ losowego przetwarzania do czterech elementdéw na program. Przedmioty te sg
nastepnie automatycznie identyfikowane, sktadane i wysytane do dedykowanej stacji
ukfadania.

Gdy stos osiggnie ustalong wysoko$é, urzadzenie starannie UZYTKOWANIE

przenosi go na tasme przenosnika korncowego odbioru Bielizna jest umieszczana na przenosniku podajgcym, ktory
znajdujacego sie po lewej lub prawej stronie urzadzenia mozna ustawic¢ na jeden z trzech trybow pracy, aby
i dostarcza na przdd lub tyt maszyny. zmaksymalizowac jakos¢:

- reczny, ktéry podaje bielizne po nacisnieciu przycisku
FLEXFOLD AG220 moze sktadac¢ elementy o wymiarach do (stosowany gtéwnie do odziezy z rekawami),
220 x 120 cm (86 x 47 cali). - auto-wykrywanie, ktéry automatycznie uruchamia

przenosnik po zakryciu czujnika.
- tryb ciagty.

Odziez mozna wprowadzaé ramionami skierowanymi do
gory, dzieki czemu dtugie rekawy mozna tatwo ztozy¢
recznie. Odziez z krotkim rekawem zwykle nie wymaga
recznego sktadania.

Mozliwos¢ wstrzymania pracy urzadzenia w celu recznej
regulacji konca krawedzi umozliwia konsekwentng obrébke
bardziej wymagajacych elementdw, takich jak dopasowane
przescieradta.




SKEADANIE WZDLUZNE (PODSTAWOWE)
Gdy element wejdzie w sekcje fatdy podtuznej, jest

identyfikowany przez pomiar jego dtugosci. Wzdtuzne/
gtowne fatdy sg wykonywane przez kombinacje szablonéw
sktadania z kontrolowanym potozeniem i podmuchéw
powietrza.

SKEADANIE POPRZECZNE

Po opuszczeniu sekcji sktadania wzdtuznego/gtéwnego
elementy przechodzg do sekcji sktadania poprzecznego,

w ktérej mozna utworzy¢ maksymalnie dwa ztozenia
poprzeczne. Wyjatkowa zdolnosé FLEXFOLD AG220 do
obrdébki odziezy z ramionami skierowanymi do gory
umozliwia szybkie podawanie krétkich i dtugich artykutéw.
W celu zapewnienia stabilnych i wysokiej jakosci ztozen,
oba sktady poprzeczne wykonywane sg za pomoca

SORTOWANIE | UKLADANIE

Po zakonczeniu sktadania poprzecznego elementy sg
sortowane na jednej z (podnoszacych) stacji uktadania. Gdy
tylko stos osiggnie okreslong wysokosc¢, chowany

Mierzenie kazdego elementu w potaczeniu z duzg gtéwng
sekcjg sktadania umozliwia operatorom przetwarzanie
mieszanych partii zawierajacych szeroki zakres rozmiaréw.

paséw nawrotnych ze wspomaganiem pneumatycznym.
Starannie ztozony pakiet uzyskuje sie poprzez ciggte
dociskanie przedmiotow miedzy pasami podczas
przemieszczania sie przez maszyne. Najwyzszej jakosci pasy
stretch zapewniajg, ze grubosc tkaniny nie wptywa na
jakos¢ sktadania.

Po ztozeniu odziez jest dostarczana z kotnierzykiem
skierowanym do gory.

przenosnik starannie przenosi elementy na koricowg tasme
podajaca.



SYSTEM STEROWANIA

FLEXFOLD AG220 ma przyjazny dla uzytkownika kolorowy
ekran dotykowy, ktéry utatwia poczatkujacym operatorom
modyfikowanie i tworzenie programéw sktadania. Jednostka
jest kontrolowana przez PLC w celu zwiekszenia
niezawodnosci. Mozna utworzy¢ do 60 réznych programow
sktadania; kazdy jest w stanie przetworzy¢ do czterech réznych
przedmiotéw. Kopie zapasowq danych mozna wygodnie
zapisac na dysku flash USB. Dostepne sg rowniez statystyki
produkcji.
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e Sktadanie wzdtuzne wykonane przez sktadane
ostrza zamiast powietrze.

e System monitorowania produkgcji.

e Wiele stacji uktadania do automatycznego
sortowania.

® Podnoszona(e) sztaplarka/sztaplarki.

e Krotsza wersja dla ograniczonych powierzchni.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

220cm (86”)
120cm (47")

Maksymalna dtugos¢ elementu:
Maksymalna szerokos¢ elementu:

Zuzycie energii elektrycznej: 1.7 kWh (2.3 HP)

Zasilanie:

3 x 220-240V, 50/60Hz or 3 x 380-400V, 50/60Hz
3 x 208V, 60Hz or 440-480V / 60Hz
Zuzycie powietrza: 15 m3/hr (8.83 CFM)

Cisnienie powietrza: 6 bar (87 PSI)

Wymiary maszyny bez przenosnika podajacego*:
369 x 141 x 137 cm (LxWxH)
Wymiary maszyny z przenosnikiem podajacym*:
476 x 194 x 137 cm (LxWxH)

Waga: 1500 kg (3,306 Ib.)

*Krotsza wersja ma dtugosc 319 cm (126 cali)
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